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REMARKS

Bemerkungen

CONTACT BODY PRE SILVER PLATED MIN.

Kontaktk&rper vorversilbert min.

Kontaktzone vergoldet min.

CANTILEVER SPRING INSIDE AND OUTSIDE 0.4-1.2um Au

Uber feder

innen und auBen 0.4-1.2um Au
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O0.8Bum Kontaktzone selektiv vorversilbert min. 3um - = Ansioht hinzugef0ge / Bemerkungen hinzugefagt
CONTACT ZONE GOLD PLATED MIN. 0.8um OVER MIN. 1.3um NI-LAYER CRIMP AREA MIN.1um TIN PLATED OVER NI-LAYER X10CrNi 188 B . C _
O.8um Uber min 1.3pum Ni-Zwischenschicht Crimpbereich min.lTum verzinnt Uber Ni-Zwischenschicht et B - B
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CONTACT BODY, CONTACT SPRING INSIDE AND CRIMP AREA MIN.1um TIN PLATED OVER Ni—-LAYER, TOUCHING AREA T \ ] 11 r' AN 3 |
TO CANTILEVER SPRING AND CONTACT SPRING OUTSIDE SELECTIVE 0.8um Au OVER MIN. 1.3um Ni-LAYER g ™ [_I— \ ’ C < . | 9 I
o N
Kontaktkd8rper, Kontaktfeder innen und Crimpbereich min.Tum verzinnt Ober Ni-Zwischenschicht, Anlagefl&che zur 5 : - | - - | o J/ M I
Uberfeder und Kontaktfeder aussen selektiv 0.8um vergoldet Uber min. 1.3um Ni-Zwischenschicht | l::i!:;____ i ' ./ o I k !
| oy \ I I - - - { —
CONTACT ZONE AND TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING MIN.O.8um SELECTIVE Au PLATED OVER A ] ] \\_ ,/ ~ \I ¥ I C_ ~_ \1
1.3um Ni PLATED, CRIMP AREA MIN Tum TIN PLATED OVER NI-LAYER T EB * I
- I
Kontaktzone und Anlagefléche zur Uberfeder min.0.8um vergoldet Uber min.1.3um Ni-Zwischenschicht I
Crimpbereich min.Tum verzinnt Uber Ni-Zwischenschicht I
m
: I
CONTACT BODY AND CRIMP AREA MIN.1um TIN PLATED OVER Ni-LAYER, o 3.5 I
TOUCHING AREA TGO CANTILEVER SPRING SELECTIVE 0O0.8um Au OVER MIN.1.3um Ni-LAYER o I
Kontaktkdrper und Crimpbereich min.lum verzinnt Uber Ni-Zwischenschicht, 0N I
Anlagef léche zur Uber feder selektiv 0.8um vergoldet Uber min. 1.3um Ni-Zwischenschicht n I
o
. I
oo
A CUT OFF OPT.IONA'L , SECTION A-A SECTION B-B WIRE CRIMP SECTION A-A SECTION B-B ! I
Abschnitt\Freischnitt optional Schnitt A-A = Schnitt B-B , Drahterimp Schnitt A-A , Schnitt B-B o I
Hz0.3 uoj I
Ezo0.3 e E+0.3 £, Hzo.3 |
| S ' |
™ m " 4.9 !
S sl WX S - |
o N, v ® I
Dp. 20.2 D 10.2 D, +0.3 I
I
2-927773-1| p | 2-927781-1 cuSn4 I
[fs I
1-927773-1| p | 1-927781-1| CcuFe2 E = 3.8 H = 5.5 |1.25mm?= 1.44| g - 5.5 H = 4.2 0.5-2.5mm?® | 0.08-0.5mm?
>1.0-2.5 1.5mm?= 1.51 Mac-AppLicator | =33635-1 |
827773-6| N 927781-6 ZCX C = 3.8 K = 5.8 6 = 3.9 K = 5.2 mit Matrize: 3.3 4.3 5.8 18. 0. I
cuSn4 FLK 2.0mm?= 1.64 878130-2 539674-2 |
827773-3| N 927781-3 vorverz | mmt D,= 1.8 D = 3.6 > 5mmZ= 1.77 D,= 1.7 r = 2.4 I
927773-1| N | 927781-1| cCuFez | ™" "
2-927768-1| R |2-927777-1| CuSn4 f UI\]SEA L D
1-927768-1| R | 1-927777-1| CuFez2 )
E = 3.6 H=4.7 |1.25mm"= 1.44 F = 2.8 H = 3.8 _
g927768-9| P 927777-9 A A >1.0-2.5 1.5mm2= 1.51 MaC-Applicator | 2336351 ungedichtet
C = 3.8 K = 4.9 ) 6 = 3.9 K = 4.3 878180-2 mit Matrize: 3.3 4.3 5.8 18. 0.
927768-6| P | 927777-g| CusSn4 Zﬁ& FLR 2.0mm?= 1.64 539674-2
D,= 1.8 D = 2.6 2 - D= 1.7 R =2.3
927768-3| p 927777-3 _ or 2Z.5mm 1.77 D
vorverzinnt
927768-1| P g927777-1| CuFe2 min 1pm
IR
Y |2-g27771-2| N | 2-927773-2 cus Zﬁ; fo
c uSn4
o |2-827771-1| N |2-927779-1 f
'8 1-927771-1| N | 1-827779-1| CuFe2
g) Q27771-9| M Q27779-9 A A E = 2.8B H = 3.6 0.5mm?= 1.18 E = 2.2 H=2.8
:) O. 5_1 . O MQC‘APPLECOtO!" 539835_1
927771-8| N 927779-8 Zﬁx Zﬁx 6 = 2.8 K =3.9 |0.75mm?*= 1.27| 6 = 2.8 K = 3.4 878181 -2 mit Motrize
AN CuSn4 FLR - 539674-2
ol 927771-8| M| 927779-6 ZCX Dp= 1.1 D=1.8 | 1.0mm*= 1.36 | D,= 1.2 R=1.8 3 4 5.5 | 18. 0.
3| s27771-3| M| s2vrre-3 vorverzinnt
Ll min 1um
% 927771-1| M g927779-1| CuFe2 !
D | 2-927774-1| ¢ | 2-927776-1| CuSn4 f
1=-827774-1| ¢ | 1-827776-1 CuFe’l \
E=2.1 H=27 |0.2mm*= 0.8 | g = 1,7 H=2.2
8927774-8| C 927776-8 Zf& Zf& 0.2-0.5 0.25mm2= 1.00 MaC-Applicator 539635-1
G = 2.1 K = 2.8 G = 2.1 K = 2.4 mit Matrize. 2.5 3.5 5.6 18. C.
2 8783322
927774-6| B 927776-6| CuSn4 fo FLR 0.35mm2= 1.05 539737-2
D,= 0.8 D =1.4 O.5mm2= 1.12 D,.= 0.8 R =1.3
827774-3| B 827776-3 vorverzinnt THIS DRAWING IS NOT SUBJECT TO CONSTANT CHANGING SERVICE
min Tum
927774-1| g 9277 76— 1 CuFe2 B AND DOES NOT LAY CLAIM TO BE COMPLETE. FOR DEFINITE
SPECIFICATION SEE RESPECTIVE AMP CUSTOMER DRAWINGS.
2-983708-1| ¢ | 2-983777-1| CuSn4 FURTHER VERSIONS ON INQUIRY.
CuFes Zﬁ& Diese Zeichnung unterliegt nicht dem stdndigen Kndehungsdiehst
1-863708-1| C | 1-963777-1 ure und erhebt keinen Anspruch auf Vollstdndigkeit. Verbindliche
— — 2 _ — — )
c63708-6| 5 SE3777 6 C} 0.08-0.2 g B ;'; E B g'; 8 ?2222: 8'22 g B ;'g E — g'g MaC-Applicator | o 4414 1 > 5 3.7 5. g 18 0 Angaben sind der jeweiligen AMP-Kundenzeichnung zu entnehmen.
— —_ 5 o Lelt - . - . - . - a - . _ - - . . H o
CuSn4 leog 1.8.08] D,= 0.6 | D = 1.6 |0.22mm?*= 0.87| D,= 0.6 | R = 1.4 §785339-2 Weitere Ausfuhrungen i:F A”Fpozj&
963708-3| B S9p3777-3 : CRGANTZATECM SHARD B CONTACTED FOR THE LATESY REVISICN. K. Gerlach : AMP Deutschland GmbH
vorverzinnt m;f;wmh:%ﬁﬁﬁm' c\'j"‘ Hap 03-JUN-59 AMP D - 83225 Langen
8963708-1| B 9637771 CuFe2 min 1pm DIMENSIONEN: OTHERWISE SPECIFIED,  |APVD A
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Werkstoff | OberflLlche Cmm?2 ] EXTRACTION TOOL NGLES/WINKEL _ 2 114-18050 ZEICHNUNGS-NR. ©|= 1355045 | e rFuer
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CANTILEVER SPRING INSIDE AND OUTSIDE 0.4-1.2um Au

Uber feder innen und auBen 0.4-1.2um Au

CONTACT BODY,

CONTACT SPRING INSIDE AND CRIMP AREA MIN.Tum TIN PLATED OVER Ni-LAYER,

TOUCHING AREA

TO CANTILEVER SPRING AND CONTACT SPRING OQUTSIDE SELECTIVE O.8um Au OVER MIN.

1.3um Ni—-LAYER

Kontaktkd8rper, Kontaktfeder innen und Crimpbereich min.Tum verzinnt Ober Ni-Zwischenschicht, Anlagefl&che zur

Uberfeder und Kontaktfeder aussen selektiv 0.8um vergoldet Uber min. 1.3um Ni-Zwischenschicht

CONTACT ZONE AND TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING MIN.O.8um SELECTIVE Au PLATED OVER

1.3um Ni PLATED, CRIMP AREA MIN Tum TIN PLATED OVER NI-LAYER

Kontaktzone und Anlagefléiche zur Uberfeder min.0.8um vergoldet Uber min.1.3um Ni-Zwischenschicht
Crimpbereich min.Tum verzinnt Uber Ni-Zwischenschicht

CONTACT BODY AND CRIMP AREA MIN.1um TIN PLATED OVER Ni-LAYER,

TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING SELECTIVE O0.8um Au OVER MIN.1.3um Ni—-LAYER

Kontaktkdrper und Crimpbereich min.lum verzinnt Uber Ni-Zwischenschicht,
Anlagefl&che zur Uberfeder selektiv 0.Bum vergoldet Ober min. 1.3um Ni-Zwischenschicht

CUT OFF OPTIONAL

Abschnitt\Freischnitt optional

SECTION A-A|SECTION B-B| WIRE CRIMP SECTION A-A|SECTICN B-B
Schnitt A-A Schnitt B-8B Draohterimp Schnitt A-A Schnitt B-B
Hzo.3 '6?
Ez0.3 g E*0.3
mn m | 5 m
g g . \ L g AMP AMP
o i o ORDER-No. |ORDER-No.
3 SINGLE SEAL DEAD END PLUG
Dy 20.2 D +0.2 Dy £0.3 Elnzeldichtung| BlLindstopfen
2-927766-1| E |2-929329-1| CuSn4
Zﬁ& E = 3.6 H=5.4 |2.5mm2=1.77| E = 2.8 H = 4.8
1-827766-1| E | 1-9293923-1 CuFe2 >1.0-2.5 MaC-ApplLicator | >39635-1
G = 3.8 K = 4.6 | 2.omm?®= 1.64| 6 = 3.9 K=4.2 | 5_gogggs_o | it Marize: 18. 828905-1 828922-1
927766-3| D 929929-3| CuSn4 | . . FLK 539737-2
_ D,= 1.8 D =3.2 1.5mm?®= 1.51 D,= 1.7 R =2.8
927766-1| D 9293929-1| CuFe2 min. 1um
2-929337-1| D | 2-929338-1| CuSn4 f E = 3.5 H=5.4 |2.5mm?=1.77| E = 2.8 H= 4.8
>1.0-2.5 MQC-Applicator 539635-1
1-929837-1| D | 1-9298938-1 CuFeld 6 = 3.8 K = 4.6 2.0mm2= 1.64 G = 3.9 K = 4.2 mit Motrize, 21 B28905-1 B2BS22-1
FLR 2-878845-2 | 539737-2
2 929937-6| C 929938-6 zf; D,= 1.8 D =32 | 1.5mm2= 1.51 D= 1.7 R = 2.8
@ CusSn4
46)1 929937-3| C 929938-3 vorverzinnt
é? 929337-1| D g2g9g38-1| CuFe2 min. 1pm
[
1)
()]
C
»]
]
-g E = 2.6 H=5.4 1.0mm2= 1.36 | E = 2.2 H = g4.5 395351
—~ | 2-9299339-1| D | 2-929940-1| CuSn4 0.5-1.0 MQC-Applicat -
O “on Zﬁﬁ G = 2.8 K = 4.5 0.75mm%= 1.27 G = 2.8 K = 4.2 87;:3;?;?p mit Matrize: 21 B28904-1 B2B9Z22-1
| | 1-929833-1| D | 1-929940-1| CuFe2 FLR 539737-2
- D= 1.1 D=3.2 | 0.5mm?*= 1.18| D,= 1.2 R =2.3
3 929933-6| D 9293940-6 zf&
CuSn4
C
- 929933-3| D 929940-3 vorversinmt
| _92993s-1] D 929340-1| CuFe2 | Min. Tum
_1|2-927770-1| 6 | 2-929930-1| CuSn4 N
Ll 1-s27770-1| 6 | 1-929930-1| cuFez TN 0.5-1.0 Mac-AppLicator | ZESUE
n FLR E = 2.6 H = 5.4 1.0mm2= 1.386 E =22 H = g4.6 878335-2 737
927770-8| 6 929930-8 A A =39737-2
e 6 =28 | K=4.6 |0.75mm?= 1.27| 6 =2.8 | K = 4.2 18. 828504-1 | B28922-1
927770-6| F 9293930-6| CuSn4
[
= D= 1.1 D =3.2 | 0.5mm?®= 1.18| D,= 1.2 R =2.3
N 927770-3| F 929330-3 vorverzlnnt
Eﬂ 927770-1| F 929330-1| CuFe2 min. Tum
Z
— | 2-929941-1| D | 2-929942-1| CuSn4 f
m 2
“~11-929941-1| D | 1-929942-1| CuFe2 E = 2.1 H=15.4 [0.5mm*= 1.12| F = 7.7 H= 4.2 c30E35_ ]
0.2-0.5 0.35mm2= 1.05 MQC-Applicator -
g29941-5| ¢ 929942-6 A G = 2.1 K = 4.8 . G = 2.1 K = 4,35 8783342 mit Matrize: 21 828804-1 8283922-1
CuSn4 FLR 0.25mm*= 1.0 - 539737-2
929941-3| C 929942-3 vorverzinnt D,.= 0.8 D =3.2 | 9.2mm?= 0.98 | Dn= 0.8 R =2.4
929941-1| C 929942-1| CuFe2 min. 1um
1-927772-1| D | 1-929931-1| CuFe2 A E = 2.1 H=25.4 [0.5mm*= 1.12| g =7.7 | H=4.2
0.2-0.5 0.35mm?= 1.05 Mac-Applicator | 239635-1
927772-3| C 929931-3 CuSn4 vorvarzlnnt 6 = 2.1 K = 4.5 6 = 2.1 K = 4.35 mit Matrize. 18. 8283904-1 828922-1
i FLR 0.25mm2= 1.0 878334-2 539737-2
927772-1| ¢ 929g931-1| CuFe2 - H D,= 0.8 D =232 | 0 2mm?= 0.98 | Du= 0.8 R =2.4
SIRJP_FORM Q0OSE PIECE
AMP AMP WIRE EngTpI_ﬂG%UL___CR IMP |WIRE CRIMP HEIGHT CH WIRE c"T%?q%E' T,{,'E&E‘-cgmp APPLICATION TOoL| HAND TOOL
Drahterim, IsolL.-Crl - Drahtoerim IsolL.-Cri -
ORDER-No. |- |ORDER-No. | maTERIAL | surFace | DGB ~ Bengwore. — 0 _|Prohterimp-Hohe cH EinzeldusFonrung -+ | Anechites W<z | Hendzonge D
Werkstoff | Oberfléch
STRIP FORM Loose piece | Werkste erflache| o2 g CRIMP DIMENSION (mm) iﬁ;ﬁﬁggﬁiﬂkﬁfg
Bandware Flnzel.auaf-'ahrunq Cr Impabmessungen (mm> No.: 868107-1
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Bemerkungen
CONTACT BODY PRE SILVER PLATED MIN. O.8um CONTACT ZONE SELECTIVE PRE SILVER PLATED MIN. 3um D 0.5
Kontaktk&rper vorversilbert min. 0.8um Kontaktzone selektiv vorversilbert min. 3um - C ™
CONTACT ZONE GOLD PLATED MIN. O0.8um OVER MIN. 1.3um NI-LAYER CRIMP AREA MIN.Tum TIN PLATED OVER NI-LAYER ~ ™
Kontaktzone vergoldet min. 0.8um Uber min 1.3um Ni-Zwischenschicht Crimpbereich min.lTum verzinnt Uber Ni-Zwischenschicht X1OCrNi188 Ea
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SINGLE WIRE SEAL

Einzel-Dichtungs—-5ystem

AND DOES NOT LAY CLAIM TO BE COMPLETE.
FURTHER VERSIONS ON INQUIRY.

und erhebt keinen Anspruch auf Vollstdéndigkeit.
Angaben sind der
Weitere Ausfdhrungen auf Anfrage.

THIS DRAWING IS5 NOT SUBJECT TO CONSTANT CHANGING SERVICE
FOR DEFINITE
SPECIFICATION SEE RESPECTIVE AMP CUSTOMER DRAWINGS.

Diese Zeichnung unterliegt nicht dem stdndigen Khdehungsdiehst
VerbindLliche
jeweiligen AMP—Kundenzeichnung ZUu entnehmen.
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